
TNMG 160404 Z14

Inserto di tornitura negativo bilaterale,  rappresenta la prima
scelta per la lavorazione media della ghisa.

GRADO Z14
Si tratta di un inserto in carburo rivestito in TIN PVD per lavorazioni da fini a pesanti di acciai, acciai inossidabili e ghise.

P35 K35 H35

210 - 270  210 - 270 45 - 55

0.15 - 0. 0.15 - 0.2 0.135 - 0.14

0.4 - 3 0.4 - 3 0.4 - 1.2

 = Vc * 1000 /  π / D = numero di giri al minuto

 = S * Ft= Avanzamento al giro

= S * Ft * n.denti= Avanzamento al minuto

= S * D * π / 1000

ACCIAIO INOSSIDABILI GHISA NON FERROSI SUPER LEGHE >56 HRC

S (RPM)

F (IPR, mm al giro)

F (IPM, mm/minuto) 

Vc 

Gruppi
Vc m/min
Ft mm/rev

ap mm

LEGENDA FORMULA

Vc Velocita` di taglio
Fn (ipr) Avanzamento al giro
Ft (ipt) Avanzamento al dente
ap Profondita` di passata

INSERTI CERAMICI DI TORNITURA


