
TNMM.81 220412 Z9

Inserto per tornitura bilaterale negativo,
precisione sostituzione inserto secondo classe tolleranza ISO M

rompi-truciolo
 da media a extra pesante lavorazione di acciai.

GRADO Z9
Qualità versatile con eccellenti proprietà di resistenza all'usura anche in condizioni di taglio impegnative. Si può utilizzare anche per operazioni con tagli

interrotti. Questa qualità può essere la prima scelta per un'ampia gamma di operazioni di tornitura da fine a media lavorazione di acciai.

P25 M25 K25 S25

 135 - 200 80 - 120 125 - 190 20 - 50

 0.32 - 0.6 0.32 - 0.54  0.32 - 0.6  0.32 - 0.48

2 - 7 2 - 7 2 - 7 2 - 5.6

 = Vc * 1000 /  π / D = numero di giri al minuto

 = S * Ft= Avanzamento al giro

= S * Ft * n.denti= Avanzamento al minuto

= S * D * π / 1000

ACCIAIO INOSSIDABILI GHISA NON FERROSI SUPER LEGHE >56 HRC

S (RPM)

F (IPR, mm al giro)

F (IPM, mm/minuto) 

Vc 

Gruppi
Vc m/min
Ft mm/rev

ap mm

LEGENDA FORMULA

Vc Velocita` di taglio
Fn (ipr) Avanzamento al giro
Ft (ipt) Avanzamento al dente
ap Profondita` di passata

INSERTI CERAMICI DI TORNITURA


