APPLICAZIONE

Geometria con design altamente positivo per condizioni da medie a leggermente instabili

GRADO Z6P

Una delle qualita piu tenaci dedicate a lavorazioni con velocita di taglio basse e
condizioni difficili. Questa qualita & ideale per tutte quelle operazioni dove € richiesta
una elevata resistenza e tenacia del tagliente.

P40 M40 K40 S40
160 -200 95-120 150 - 190 30-60
0.1-0.15 0.11-0.14 0.1-0.15 0.11-0.12
0.2-9 0.2-9 0.2-9 0.2-7.2
LEGENDA FORMULA
c Velocita™ di taglio (RPM) = Vc * 1000/ 1t/ D = numero di giri al minuto
Fn (ipr) Avanzamento al giro F (IPR, mm al giro) = S * Ft= Avanzamento al giro
Ft (ipt) Avanzamento al dente F (IPM, mm/minuto) =S * Ft * n.denti= Avanzamento al minuto
p Profondita” di passata c=S*D*n /1000
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