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L
ZENIT APPLICAZIONE

v Geometria per operazioni da finitura fino a semi sgrossatura, da taglio continuo a

interrotto

GRADO Z211H

Qualita piu tenace destinata principalmente alla lavorazione produttiva, con un'elevata
resistenza all'abrasione e buna affidabilita operativa. Date le sue caratteristiche, questo
grado & particolarmente idoneo per operazioni di finitura e sgrassatura in presenza di
condizioni di taglio buone e leggermente avverse.

PO5 K05 HO5
210-360 195 - 340 40 - 70
0.17-0.52 0.17-0.52 0.11-0.26
0.8-6 0.8-6 0.4-1
LEGENDA FORMULA
c Velocita™ di taglio (RPM) = Vc * 1000/ /D = numero di giri al minuto
Fn (ipr) Avanzamento al giro F (IPR, mm al giro) = S * Ft= Avanzamento al giro
Ft (ipt) Avanzamento al dente F (IPM, mm/minuto) =S * Ft * n.denti= Avanzamento al minuto
p Profondita™ di passata c=S*D*mn /1000

INSERTI DI TORNITURA




